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一、医药行业封口质量管控的背景与趋势
1.1 药品包装安全的重要性
药品包装是药品质量体系的最后一道防线。一瓶口服固体制剂、口服液或保健品从生产线到患者手中，要经过运输、仓储、分销、零售等多个环节。如果铝箔封口密封不良，可能导致：
· 药品受潮、氧化、变质：药品受潮、氧化、变质，影响药效甚至产生安全隐患；
· 微生物侵入：微生物侵入，造成产品污染；
· 内容物泄漏：内容物泄漏，引发客诉、退货、召回；
· 品牌信任受损：品牌信任受损，影响企业市场声誉。

因此，铝箔封口密封性检测是药品包装质量控制中不可忽视的关键环节。
1.2 医药包装行业发展趋势
近年来，中国医药包装行业呈现以下趋势：
· 自动化程度持续提升：人工抽检逐步被在线全检替代。
· 质量监管日趋严格：国家药监局、各省市药监部门加大对药品生产企业的飞行检查力度。
· GMP合规要求深化：药品生产企业必须建立完善的包装质量追溯体系。
· 药企出海需求增长：出口药品需满足FDA、EU GMP等国际法规要求。
· 智能制造转型加速：包装线与MES、ERP、LIMS等系统对接成为趋势。

在这些趋势下，能够实现高速在线、全检、数据可追溯的铝箔封口质量检测设备，成为医药企业包装线升级的重要选择。
1.3 医药铝箔封口的市场规模
根据公开行业数据：
· 2024年中国药瓶铝箔封口机市场规模达到18.3亿元，同比增长12.7%。
· 2025年中国制药二次包装设备市场规模预计达到149.2亿元。
· 药品包装企业对自动化、智能化封口及检测设备的需求持续上升。
铝箔封口检测机作为封口工序的"质量守门员"，市场空间广阔。
















二、铝箔封口密封性对药品质量的影响
2.1 什么是铝箔封口
铝箔封口是一种常见的瓶口密封方式，广泛应用于药品、食品、化妆品等行业。其工艺原理是：
1. 瓶盖内嵌铝箔垫片；
2. 通过电磁感应加热或热压方式，使铝箔垫片的热封层熔融；
3. 在压力作用下，铝箔垫片与瓶口紧密粘合，形成密封。

铝箔封口具有良好的阻隔性、防潮性、防伪性和密封性，是药品包装的优选方案之一。
2.2 常见的铝箔封口缺陷
在实际生产中，铝箔封口可能出现以下缺陷：
	缺陷类别
	具体缺陷
	检测难度

	盖类缺陷
	无盖、无铝膜盖、歪盖、高盖、松盖
	低（可见光可识别）

	铝箔缺陷
	铝箔边缘破损/翘边、铝箔反装、双层铝箔片、铝箔烫伤
	中（需高清视觉）

	密封性缺陷
	虚封（封口功率异常导致）、瓶口夹料
	高（仅热成像可识别）



这些缺陷中，有些是肉眼可见的（如无盖、歪盖），但更多缺陷（如虚封、翘边、功率异常）仅靠人工目检难以稳定识别，尤其是在高速产线上。
2.3 封口缺陷带来的直接损失
· 质量损失：不合格品流入市场，造成退货、召回。
· 经济损失：客诉赔偿、品牌损失、重新生产、库存报废。
· 合规风险：药监检查不合格，影响GMP认证、生产许可。
· 客户信任损失：终端客户（尤其是外资药企、大型药企）对供应商质量要求严格。


三、传统封口检测方式的痛点
3.1 人工目检
传统方式依赖人工在产线末端或灯检工序对瓶口进行检查。
存在问题：
· 效率低：人工检测速度通常在60-100瓶/分，难以匹配200瓶/分以上的高速产线。
· 漏检率高：人眼疲劳、注意力分散、光照条件变化，导致漏检和误检。
· 主观性强：不同操作工的判断标准不一致。
· 无法数据化：检测结果无法自动记录，难以追溯。
· 人力成本高：需要多名专职检验人员，且人员流动性大。
3.2 普通视觉检测
部分企业采用普通可见光视觉检测，对瓶盖外观、有无铝箔等进行识别。
存在问题：
· 密封性盲区：对封口密封质量本身无法判断，只能识别"有没有盖"，不能判断"封得紧不紧"。
· 隐蔽缺陷识别弱：对虚封、翘边、功率异常等隐蔽缺陷识别能力有限。
· 误判率高：铝箔反光、瓶盖颜色多样、产线速度高，容易导致误判。
3.3 离线抽检
通过实验室设备（如负压密封试验仪）对成品进行抽检。
存在问题：
· 样本覆盖不足：只能检测抽样样本，无法做到全检。
· 时效性差：检测滞后，发现问题时可能已经生产大量不合格品。
· 破坏性检测：检测过程破坏样品，无法用于在线实时控制。


四、红外热成像AI检测技术原理
4.1 为什么选择红外热成像
铝箔封口的质量，本质上取决于热封层是否均匀熔融并与瓶口充分粘合。封口质量好的区域与存在缺陷的区域，在温度分布上存在显著差异。
· 密封良好区域：热封层均匀熔融，温度分布稳定、一致。
· 缺陷区域（如虚封、漏封、翘边）：热封层未充分熔融或贴合，温度与正常区域存在差异。

红外热成像技术可以捕捉瓶口区域的温度分布图像，将不可见的"密封质量"转化为可视化的"温度图谱"，从而实现对封口密封性的精准判断。
4.2 红外热成像检测的工作流程
1. 封口加热：瓶口经过电磁感应封口机或热封装置，铝箔垫片热封层熔融。
2. 热成像拍照：美国进口芯片热成像相机对封口区域进行高速拍照，捕捉温度分布，NETD热灵敏度<50mK，可捕捉0.05℃温差。
3. 图像传输：热成像图像传入智能AI算法图像处理系统。
4. AI分析识别：算法对图像进行分析，判断封口效果及密封度。

结果输出：
· 合格品：放行至下一道工序。
· 不合格品（NG）：信号传输至PLC，由PLC执行踢废动作，同时记录温度场"X光片"。
4.3 AI算法的优势
禾川IVA-T200A采用自主研发的底层AI算法，具备以下特点：
· 缺陷识别种类多：可识别无盖、无铝膜盖、歪盖、铝箔翘边、铝箔反装、双铝箔、封口功率过高/过低、瓶口夹料、松盖等十余种缺陷。
· 检测速度快：配合热成像相机50Hz全温度流高速采集，最高检测速度可达300瓶/分。
· 自学习能力：可根据不同产品、不同产线进行算法训练和优化。
· 定制化强：针对不同瓶盖、瓶口、铝箔材质，定制专属检测模型。
· 误判率低：合格率≥99.998%，综合误剔率<0.2%。
4.4 与传统检测方式的对比
	检测方式
	检测速度
	缺陷识别能力
	是否全检
	数据追溯
	适用高速产线

	人工目检
	慢（60-100瓶/分）
	有限，仅外观
	否
	无
	否

	普通视觉检测
	较快
	外观缺陷为主
	是
	可记录
	部分适用

	离线抽检
	慢
	可检测密封性
	否
	可记录
	否

	红外热成像AI检测
	快（最高300瓶/分）
	密封性+外观缺陷
	是
	完整可追溯
	是




五、禾川IVA-T200A产品详解
5.1 产品概述
禾川IVA-T200A铝箔封口质量检测机（一体机·第三代）是常州禾川检测装备科技有限公司自主研发的高端在线检测设备，专为医药、食品、日化等行业的瓶装铝箔封口质量检测而设计。

该产品采用美国进口芯片热成像相机 + 自研AI算法，可实时、高速、精准地检测铝箔封口质量，并将不合格品自动剔除。
5.2 核心技术参数
	参数项
	指标

	产品型号
	IVA-T200A（一体机·第三代）

	检测方式
	红外热成像 + AI智能算法

	最高检测速度
	300瓶/分钟

	检测合格率
	≥99.998%（漏检率低于十万分之一）

	综合误剔率
	<0.2%

	NETD热灵敏度
	<50mK（可捕捉0.05℃温差）

	热成像相机
	美国进口芯片，50Hz全温度流

	热图像素精度
	±0.02mm

	适用瓶盖直径
	9-150mm

	适用瓶身高度
	10-350mm

	检测类别
	无盖、歪盖、高盖、松盖、铝箔边缘破损/翘边、虚封、铝箔烫伤、铝箔反装、双层铝箔片、瓶口夹料等12+种

	设备电源
	AC 220V±10% 50/60Hz

	设备功率
	≤1.5kW

	取电方式
	10A插座

	用气量
	30L/min

	工作温度
	-10℃~60℃

	设备尺寸
	高1.8m × 宽0.49m × 长0.75m

	电气元件
	西门子PLC、德国SICK光电传感器、SMC气缸、施耐德电气

	合规标准
	符合FDA 21 CFR Part 11条款的系统搭建与验证


5.3 产品组成
IVA-T200A主要由以下部分组成：
1. 红外热成像检测装置：核心检测单元，负责高速采集瓶口热成像图像。
2. 智能AI图像处理系统：自研算法，对图像进行分析和缺陷识别。
3. 人机交互界面：操作界面极简，实时监控检测过程和结果。
4. 工控机：稳定运行检测软件和数据处理任务。
5. 输送与剔除机构：与产线对接，自动执行NG品剔除。
6. 配电柜：集成西门子、施耐德等工业级电气元件。
5.4 产品核心优势
优势一：热成像三维融合，检测更精准
采用美国进口芯片热成像相机，NETD热灵敏度<50mK，能够清晰捕捉高速产线上瓶口封口的温度分布细节。通过图像+温度+三维多维检测，为AI算法提供高质量数据输入。
优势二：自研AI算法，识别更全面
算法从底层自主研发，拥有100万+AI数据积累，可根据客户需求定制缺陷识别模型。不仅能识别明显的外观缺陷，还能识别虚封、功率异常等隐蔽缺陷——这是传统可见光相机无法做到的。
优势三：30秒一键换产，不影响产线效率
最高检测速度300瓶/分，可与高速包装线无缝对接，实现全检而不降速。操作工在触摸屏上点选产品规格，所有检测参数一键自动调整，产线停机换产时间缩短至30秒内。
优势四：数据完整可追溯，满足合规要求
检测图像、判定结果、生产数据可实时保存，便于质量追溯、工艺分析和审计检查。系统符合FDA 21 CFR Part 11要求，适合有出口需求的药企。软件终身免费升级。
优势五：工业级稳定性，保障连续生产
全系采用西门子PLC、德国SICK光电传感器、SMC气缸、施耐德电气等国际一线品牌元件，确保设备在工业现场7×24小时长期稳定运行。
优势六：操作极简，维护方便
操作界面友好，一线工人经过简单培训即可上手；图像所见即所析，实时监控设备运行状态。
5.5 适用产品范围
IVA-T200A适用于以下产品的铝箔封口质量检测：
· 医药产品：片剂瓶、胶囊瓶、口服液瓶、保健品瓶、中药丸瓶等。
· 食品产品：调味瓶、酱菜瓶、蜂蜜瓶、饮料瓶等。
· 日化产品：化妆品瓶、洗护用品瓶等。

无论是电磁封口还是热封合工艺，无论是单层盖还是双层盖，IVA-T200A均可适配。


六、IVA-T200A在医药行业的核心应用场景
6.1 口服固体制剂包装线
场景描述：片剂、胶囊等药品通常采用高密度聚乙烯（HDPE）瓶或玻璃瓶包装，瓶口使用铝箔垫片封口。
检测重点：
· 无盖、歪盖、松盖；
· 铝箔翘边、铝箔反装、双铝箔；
· 封口功率过高/过低导致的虚封或烧穿。
应用价值：确保每瓶药品封口密封良好，防止受潮、氧化、微生物污染。
6.2 口服液/糖浆剂包装线
场景描述：口服液瓶、糖浆瓶等液体药品对密封性要求极高，一旦漏液将直接导致产品报废和客诉。
检测重点：
· 瓶口夹料（如液体残留、粉尘）；
· 铝箔封口功率不均；
· 瓶盖旋紧度不足。
应用价值：大幅降低漏液、渗漏风险，保障药品运输和储存安全。
6.3 保健品/功能性食品包装线
场景描述：保健品、维生素、益生菌等产品对防潮、防氧化要求严格，封口质量直接影响保质期和功效。
检测重点：
· 铝箔密封完整性；
· 封口外观一致性；
· 批量生产中的质量稳定性。
应用价值：提升产品出厂合格率，减少因封口问题导致的退货和召回。
6.4 中药丸/颗粒剂包装线
场景描述：中药丸、颗粒剂通常包装在塑料瓶或玻璃瓶中，对防潮、防虫要求较高。
检测重点：
· 瓶盖密封性；
· 铝箔与瓶口贴合度；
· 瓶口异物或残留。
应用价值：保障中药产品长期储存质量稳定。
6.5 无菌制剂/生物制品包装线
场景描述：部分无菌制剂、生物制品对包装密封性要求极为严格，任何微小泄漏都可能导致产品污染或失效。
检测重点：
· 封口区域温度分布均匀性；
· 铝箔与瓶口密封强度；
· 生产数据完整记录。
应用价值：满足高端医药客户对质量和合规的苛刻要求。


七、医药合规要求：GMP、FDA 21 CFR Part 11与数据完整性
7.1 中国GMP对包装质量的要求
《药品生产质量管理规范（2010年修订）》对药品包装有明确要求：
· 包装操作前应检查包装材料和容器，确保符合质量标准。
· 包装过程应有防止污染、交叉污染、混淆和差错的措施。
· 应有包装操作的记录，记录内容应完整、可追溯。
· 不合格品应有清晰标识，并按规定处理。

IVA-T200A的在线检测、自动剔除、数据保存功能，能够帮助企业满足GMP对包装过程控制和记录的要求。
7.2 FDA 21 CFR Part 11合规
FDA 21 CFR Part 11是美国食品药品监督管理局关于电子记录和电子签名的法规，适用于向美国出口药品的制药企业，以及部分国内高端药企。
核心要求包括：
· 电子记录必须真实、准确、完整；
· 系统必须具备访问控制、审计追踪功能；
· 数据不可随意篡改，修改需留痕；
· 电子签名需具备唯一性和不可抵赖性。

IVA-T200A的合规能力：
· 系统搭建与验证符合FDA 21 CFR Part 11条款。
· 检测图像和数据实时保存，支持审计追踪。
· 权限管理、数据加密、操作日志等功能保障数据完整性。
7.3 数据完整性的ALCOA原则
医药行业的数据完整性遵循ALCOA原则：
	原则
	英文
	含义

	A
	Attributable
	可归属：谁做了什么操作，可追溯

	L
	Legible
	清晰：数据清晰可读，不可模糊

	C
	Contemporaneous
	同步：数据在产生时即时记录

	O
	Original
	原始：保存原始数据，而非转抄或二次处理

	A
	Accurate
	准确：数据真实、准确、无错误



IVA-T200A的检测数据保存机制，符合ALCOA原则，为药企的质量审计提供有力支撑。
7.4 药品追溯码与包装检测
随着国家药品追溯体系建设推进，药品包装上普遍需要赋码。封口质量直接影响追溯码标签的粘贴和读取，也与药品整体质量息息相关。

IVA-T200A可与赋码、贴标、装箱等工序联动，构建完整的包装质量管控体系。


八、IVA-T200A给客户带来的价值
8.1 质量价值
· 零漏检目标：合格率≥99.998%，漏检率低于十万分之一，大幅降低不合格品流出风险。
· 全检替代抽检：每一瓶都经过检测，而非抽样检查。
· 隐蔽缺陷识别：红外热成像可识别人工和普通视觉难以发现的虚封、功率异常等问题。
8.2 效率价值
· 不降速检测：最高300瓶/分，满足高速产线需求。
· 自动剔除：NG品自动剔除，无需人工干预。
· 减少停机：稳定运行，减少因质量问题导致的停机返工。
8.3 成本价值
· 降低人工成本：减少或替代人工目检岗位。
· 减少客诉损失：降低退货、召回、赔偿风险。
· 减少物料浪费：精准剔除不合格品，减少整批报废。
· 提升OEE：设备综合效率提升，产线产出更稳定。
8.4 合规价值
· 满足GMP要求：在线检测、数据记录、不合格品处理均有据可查。
· 支持FDA合规：符合FDA 21 CFR Part 11条款。
· 提升审计通过率：数据完整、可追溯，审计更从容。
8.5 品牌价值
· 增强客户信任：稳定的产品质量赢得下游客户认可。
· 支撑高端市场：满足外资药企、大型药企的供应商质量要求。
· 差异化竞争：先进的检测设备成为企业质量能力的证明。


九、设备选型与ROI测算
9.1 选型考虑因素
医药企业在选择铝箔封口检测设备时，应重点考虑以下因素：
	考虑因素
	关键问题

	产线速度
	包装线速度是多少？设备能否匹配？

	产品规格
	瓶子直径、高度、盖子直径范围是否在设备适用范围内？

	检测缺陷类型
	需要检测哪些缺陷？是否需要识别虚封、功率异常等隐蔽缺陷？

	合规要求
	是否需要满足GMP、FDA 21 CFR Part 11？

	系统集成
	是否需要与现有PLC、MES系统对接？

	空间布局
	设备尺寸是否适合产线安装空间？

	售后服务
	供应商响应速度、备件供应、技术支持能力如何？

	品牌与案例
	供应商是否有医药行业成功案例？


9.2 IVA-T200A选型适配性
	选型维度
	IVA-T200A适配情况

	产线速度
	最高300瓶/分，适配大多数医药瓶装线

	产品规格
	瓶盖直径9-150mm，瓶身高度10-350mm

	缺陷类型
	覆盖12+种常见及隐蔽缺陷（含虚封）

	合规要求
	符合FDA 21 CFR Part 11，满足GMP数据追溯要求

	系统集成
	支持与PLC、MES对接，信号传输至PLC执行剔除

	空间布局
	一体机设计，占地面积小（0.49m × 0.75m）

	售后服务
	原厂工程师一站式服务，10分钟快速响应承诺

	品牌案例
	已服务300+家行业客户，覆盖医药、食品、日化等


9.3 ROI测算示例
假设某药企引进IVA-T200A替代人工目检：

基础假设：
· 设备投资：98,300元（2026年终端售价）
· 原人工目检：每班2人，三班倒，共6人，年薪8万元/人，合计48万元/年。
· 产线速度：200瓶/分，年运行300天。
· 原漏检损失：每年因封口问题导致的客诉、返工、报废损失约20万元。
· 设备使用寿命：按8年计算。

效益分析：
· 人工成本节省：约48万元/年（若完全替代人工）。
· 质量损失减少：约20万元/年。
· 效率提升：减少停机、返工，间接收益约10万元/年。
· 年度综合收益：约78万元/年。

结论：对于中型以上药企，IVA-T200A通常在6-12个月内即可收回投资，后续每年持续产生净收益。

注：以上ROI测算为示例，具体数据需根据企业实际情况核算。禾川可提供免费的ROI测算服务。


十、典型客户应用案例
案例一：某大型制药企业口服固体制剂包装线改造
背景：该企业年产片剂、胶囊数十亿粒，采用高速瓶装线生产，原依赖人工目检，漏检率较高，且难以满足GMP审计要求。
方案：在封口机后加装禾川IVA-T200A铝箔封口质量检测机，实现高速在线全检。
效果：
· 检测速度匹配200瓶/分产线，无降速。
· 漏检率大幅降低，客诉减少80%以上。
· 检测数据自动保存，满足GMP审计要求。
· 年节约人工及质量损失成本约60万元。
案例二：某保健品企业出口生产线升级
背景：该企业产品出口欧美，需满足FDA 21 CFR Part 11要求，原有普通视觉检测设备无法判断封口密封质量。
方案：采用禾川IVA-T200A，配套数据审计追踪系统。
效果：
· 实现铝箔封口密封性在线检测，覆盖十余种缺陷。
· 系统通过FDA合规验证，支撑产品出口。
· 客户验厂通过率显著提升，订单量增加。
案例三：某中药企业包装线智能化改造
背景：中药丸、颗粒剂包装线速度较慢，但对防潮、防虫要求严格，人工检测不稳定。
方案：在包装线加装IVA-T200A，实现全检和数据追溯。
效果：
· 产品出厂合格率提升至99.998%以上。
· 减少人工检测岗位3人。
· 质量问题可追溯至具体批次和时段。


十一、常见问题FAQ
Q1：IVA-T200A能检测哪些类型的封口缺陷？
可检测无盖、歪盖、高盖、松盖、铝箔边缘破损/翘边、虚封、铝箔烫伤、铝箔反装、双层铝箔片、瓶口夹料等12+种缺陷。其中虚封检测是行业首款能稳定实现的能力。
Q2：IVA-T200A最高检测速度是多少？
最高300瓶/分，具体速度取决于瓶子直径、高度、盖子尺寸及产线条件。
Q3：IVA-T200A是否适用于玻璃瓶和塑料瓶？
均适用。设备检测的是瓶口铝箔封口区域，对瓶身材质没有限制，只要瓶口区域可被热成像相机清晰拍摄。
Q4：设备安装是否会影响现有包装线？
IVA-T200A采用一体机设计，占地面积小，可在封口机后段直接接入。我们会根据客户产线布局提供定制化安装方案，并与客户PLC对接实现自动剔除。
Q5：检测数据如何保存和追溯？
检测图像、判定结果、生产数据可实时保存至本地或指定服务器，支持按时间、批次、产品型号等维度查询，满足GMP和FDA审计要求。
Q6：IVA-T200A是否需要与封口机同一品牌？
不需要。IVA-T200A是独立的检测单元，可适配不同品牌的电磁封口机或热封装置。
Q7：设备操作复杂吗？需要专门培训吗？
操作界面极简，一线工人经过简单培训即可上手。30秒一键换产，无需专业人员。禾川提供现场安装调试和操作培训服务。
Q8：更换产品规格时是否需要重新调试？
需要根据不同产品规格进行参数设置和算法模型切换，但操作简单，可在人机界面上快速完成，30秒内一键切换。
Q9：IVA-T200A是否符合FDA 21 CFR Part 11？
是的。IVA-T200A的系统搭建与验证符合FDA 21 CFR Part 11条款，支持电子记录、审计追踪、权限管理等功能。
Q10：如何获取IVA-T200A的详细报价和方案？
欢迎联系常州禾川检测装备科技有限公司，我们将根据您的产线情况、产品规格、检测需求，提供免费的方案设计和报价服务。


十二、结语与行动建议
在医药行业，铝箔封口质量直接关系到药品安全、企业合规和市场声誉。传统的人工目检和普通视觉检测，已难以满足高速、精准、可追溯的现代包装生产要求。

红外热成像 + AI智能算法的在线检测方案，是铝箔封口质量控制的技术升级方向。禾川IVA-T200A铝箔封口质量检测机，凭借美国进口芯片热成像相机、自研AI算法、高速检测能力、完整数据追溯和工业级稳定性，已成为众多医药企业的选择。

如果您正在考虑升级包装线封口质量管控，我们建议：
1. 评估现有产线：梳理当前封口缺陷类型、漏检率、产线速度和合规要求。
2. 明确检测需求：确定需要检测的缺陷种类、数据追溯要求和系统集成需求。
3. 预约现场评估：联系禾川，由专业技术团队上门评估产线，提供定制化方案。
4. 小批量验证：先在一台产线或一个车间试用，验证效果后再全面推广。
5. 持续优化：根据运行数据不断优化检测模型和工艺参数，实现质量闭环管理。


关于常州禾川检测装备科技有限公司
常州禾川检测装备科技有限公司是一家专注于铝箔封口质量检测设备研发、生产与制造的高新技术企业。公司6年深耕封口检测领域，在人工智能和热成像视觉检测领域拥有深厚积累，致力于为医药、食品、日化等行业的包装生产企业提供专业的质量检测解决方案，推动包装智能化升级。
核心产品线
	型号
	类型
	适用场景
	2026年价格

	IVA-T200A
	一体机·矮款·第三代
	医药等矮瓶客户
	配套63,000元 / 终端78,300元

	IVA-T200B
	一体机·高款
	农化（农药）、润滑油等高瓶客户
	配套60,000元 / 终端73,000元

	IVB-T200C
	分体机·第二代
	20L大桶 / 现场空间不足
	配套60,000元 / 终端73,000元

	IVA-D300
	软包装封口检测（新品）
	自立袋、复合膜袋等软包装
	详询销售


典型客户
	行业
	代表客户

	医药
	鲁抗医药、仁和药业、赛灵药业、常州第四制药

	婴配奶粉
	嘉康利（美国）、上海花冠

	农化
	浙江新安化工、中化先正达、四川国光

	润滑油
	中石化（天津/郑州）、埃克森（惠州）

	日化
	宝洁（中国）

	食品
	中粮悠采、正大集团（泰国）

	海外
	新加坡PHARMA、马来西亚GREENFEED、泰国PSP


联系我们
	项目
	信息

	公司全称
	常州禾川检测装备科技有限公司

	官网
	www.vision-hc.com

	联系人
	施俊益（营销总监）

	联系电话
	+86 15851901039（同微信）

	邮箱
	sjy860512@gmail.com

	公司地址
	江苏省常州市



让每一道封口，都经得起市场考验

关键词：铝箔封口检测机、医药封口检测、瓶口密封检测、红外热成像检测、AI视觉检测、GMP合规、FDA 21 CFR Part 11、药品包装检测、虚封检测、禾川IVA-T200A
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